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Technické požadavky: 
 
Stroj s pohyblivým vřetenem a NC naklápěcím + otočným stolem 
Krytování stroje s plně zakrytým pracovním prostorem, upravené pro nakládání s pomocí 
jeřábu. 
Pracovní prostor oddělen lamelami z nerezové oceli. 
 
Pojezdy 
Pojezd v ose X  min 800 mm 
Pojezd v ose Y  min 500 mm 
Pojezd v ose Z   min 550 mm 
 
Vřeteno 
Kužel ve vřetenu  SK 40 DIN 69871  
Otáčky vřetene (ot/min) min  12.000  
Kroutící moment                min. 180 Nm 
 
Posuvy 
Rychloposuv v ose X  min. 40 m/min  
Rychloposuv v ose Y  min. 40 m/min 
Rychloposuv v ose Z  min. 40 m/min 
Typ vedení              lineární valivé 
 
Automatický výměník nástrojů 
Počet nástrojových pozic min. 40 
Metoda výměny nástroje pick-up ( řetězový zásobník ) 
Čas výměny nástroje                    max. 2 s 
Možnost použít nástroje               od min. 300 mm délky 
 
Přesnost 
Odměřování pozice   přímé odměřování ve všech 5-ti osách 
Odchylka polohování os dle VDI „Pa“ 0,006 mm (nebo přesnější) 
Opakovatelná přesnost naklopení/otočení ±5´´ (nebo přesnější) 
 
Stůl 
2 – osý NC naklápěcí stůl                       
NC naklápěcí osa A: 
Délka mostu             min. 900 mm 
Úhel naklápění                                        min. ± 120° 
NC otočný stůl –osa C 
Upínací plocha stolu  příruba min. ø 280 s centráží a upínacím rastrem 
Zatížení stolu  min. 300 kg 
Další upínací plochy po obou stranách NC otočného stolu – osy C 
Pneumatická/hydraulická přípojka v ose stolu 

 
Technické podmínky dodávky 
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Další parametry 
Pracovní hmotnost stroje  max. 8 000 kg 
Max. přepravní rozměry: 
Délka x šířka x výška (mm)  max. 3 800 x 2500 x 2 800 limitní (doložit výkresy) 
Maximální pracovní výška stroje            max. 3000 mm (doložit výkresy) 
 
Řídící systém 
Řídící systém obráběcího centra frézovacího 5-osé, v českém jazyce 
Barevná obrazovka 10,4" TFT / plná ovládací klávesnice 
Pevný disk s min. 20 GB k volnému použití 
Podpora vrtacích cyklů G81 - G89 
Podpora plynulého 5-ti osého obrábění 
Podpora indexovaného 5-ti osého obrábění 
Podpora 5ti osé transformace 
Podpora 5ti osé korekce délky nástroje 
Min 4 základní posuny nulových bodů G54 – G57 
Min 20 posunutí nulových bodů programovatelných přes G funkce 
Možnost opakovaného startu programu 
Rádiusové korekce nástrojů s přepočítáním řezného bodu 
Rozhraní RS 232C ( 1x V24 ) na boku ovládacího pultu pro přenos dat 
Rozhraní USB-rozhraní pro přenos dat 
Rozhraní, přípojka pro Ethernet RJ45 na ovládacím pultu pro přenos dat 
Možnost tvorby uživatelských maker 
Možnost využití matematických proměných R, min 30 (R12=6500) 
Možnost definice vlastních uživatelských proměných min 30 (POSUV=1500) 
Možnost větvení NC programů (Podmíněné x Nepodmíněné) 
 
Další příslušenství a technologické vybavení 
Dálková diagnostika a teleservis 
Správa údržby stroje na obrazovce ŘS 
Chlazení elektro-skříně 
Stacionární 3-D dotykový měřící systém, pro kontrolu zalomení nástroje 
a teplotní kompenzaci stroje  
Obrobková sonda (kontaktní měření rubínovou kuličkou) 
Dopravník třísek + chladící zařízení s filtrací přes papírový pás – obsah min. 800 l   
Chlazení středem vřetene min. 30 bar 
Oplachovací pistole 
Oplach třísek z upínacího přípravku 
Odsávací agregát - výkon 1 200 m³/hod, hlučnost max. 65 dB 
Plynulý 5ti osý frézovací paket (5ti osá transformace a cyklus naklápění roviny obrábění) 
Rozšíření řídícího systému o programovací CAM software včetně postprocesoru – 
specifikace viz příloha  č. 3-1-1 
Technologické vybavení a příslušenství – pro 5-ti osý stroj  – specifikace viz. příloha č.3-1-2 
Technologie pro výrobu stlačeného vzduchu  – specifikace viz.příloha č. 3-1-3 
Koncentrát pro výrobu 2000 litrů chladící kapaliny  
 


